Laserovy znackovaci stroj ATOMSTACK M4

Pro vice informaci prosim naskenujte QR kod.
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Cast 1: Bezpecnostni prohlaseni pfed instalaci

PFed pouZzitim laserového oznacovaciho stroje si prosim pozorné prectéte tuto bezpecnostni prirucku, uvadi situace, které vyZaduji zvlaStni podminky
pozornost a obsahuje varovani pred nebezpecnymi praktikami, které mohou zpGsobit poskozeni vaseho majetku nebo dokonce ohrozit vasi osobu
bezpetnost.

1. Vyrobek patfi do tfidy 4 laserovych produktd, samotny laserovy systém musi splfiovat pozadavky IEC 60825-1 nejnovéjsi verze,

jinak je pouZivani vyrobku zakazano.

2. PFi manipulaci s produktem musite nosit vhodné bryle (OD5+), abyste chranili oi pfed laserovym svétlem vcetné odrazeného a rozptyleného

svétlo.

3. Vzhledem k tomu, Ze Fezani ohofi podklad, vysoce intenzivni laserovy paprsek generuje extrémné vysoké teploty a velké mnoZstvi tepla. Urcity
materidly se mohou pfi Fezani vznitit a vytvaret plyny a vypary uvnitF zafizeni. PFi laseru se zde obvykle objevi maly plaminek

paprsek dopada na material. Bude se pohybovat s laserem a nezdstane svitit, kdyZ laser projde kolem. Nenechavejte stroj bez dozoru

b&hem procesu znaceni. Po pouZiti nezapomerite vycistit Glomky, zbytky a hoflavé materialy ve znackovacim stroji. Vzdy

pro zajisténi bezpecnosti méjte pobliz dostupny hasici pristroj. PFi pouZiti laserovych znacicich stroj se uvolfiuje kouf, para, ¢astice a

z materidlu se vyrabéji potencidlné vysoce toxické materidly (plasty a jiné horlavé materidly). Tyto vypary nebo latky zneciStujici ovzdusi

mUZe byt zdravi nebezpecné.

4. Aby se predeslo ndhodnym katastrofam, jako je poZar a Uraz elektrickym proudem, znacici stroj poskytuje napajeci adaptér s uzemfovacim vodicem.

PFi pouZiti znackovaciho stroje zasurite zastrcku do zasuvky s uzemrovacim vodi¢em s uzemrovacim vodicem.

5. Kdyz znackovaci stroj funguje, ujistéte se, Ze pracovisté musi byt vy€isténo a nemélo by tam byt Zadné horlavé

a vybusnych material( v okoli zafizeni.
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Cast 2: ZFeknuti se odpové&dnosti a varovani

Tento produkt neni hra¢ka a neni vhodny pro osoby mladsi 15 let.

Tento produkt je laserové zafizeni. Naskenujte prosim QR kéd na obalu a ziskejte kompletni, UZivatelskou prirucku” a nejnovéjsi pokyny a
varovani. VSechny informace v tomto materialu byly peclivé zkontrolovany, pokud v ném nejsou néjaké typografické chyby nebo nedorozuméni
obsahu, kontaktujte nas. Technicka vylep3eni (pokud existuji) produktu budou pfiddna do nové pfirucky bez dalSiho upozornéni. The

vzhled a barva produktu se mohou zménit.

PFed pouZitim produktu si pozorné prectéte tento dokument, abyste pochopili své zdkonné prava, povinnosti a bezpecnostni pokyny

ns; V opacném pripadé mlze dojit ke ztraté majetku, bezpecnostni nehodé a skrytému ohroZeni osobni bezpecnosti. Jakmile pouZzijete tento produkt, budete dee
med porozumét a pfijmout vSechny podminky a obsah tohoto dokumentu. UZivatel se zavazuje byt odpovédny za své Ciny a

a vechny dusledky z toho vyplyvajici. UZivatel souhlasi s pouZivanim Produktu pouze pro legitimni Gcely a souhlasi s celym znénim podminek a pokraovanim

Tento dokument a viechny pfislusné zasady nebo pokyny, které spole¢nost AtomStack muZe stanovit.

Berete na védomi a souhlasite s tim, Ze spole¢nost Atomstack vdm nemusi byt schopna poskytnout $kodu nebo $kodu zptsobenou nehodou, pokud toto neposkytnete
ptvodni soubory znaceni, konfiguraéni parametry pouzitého softwaru pro znageni, informace o opera&nim systému, videa procesu znaeni a provozni kroky pred vyskytem

problému nebo selhani. dGvodi a abychom vam poskytli poprodejni servis spole¢nosti Atomstack.

Spole¢nost Atomstack nenese odpovédnost za Zddné a vSechny ztréty vyplyvajici z toho, Ze uZivatel nepouZil produkt v souladu s timto ndvodem, bez

podle pokynu technického personalu spole¢nosti maji uzivatelé zakazano stroj sami rozebirat. Pokud k tomuto chovani dojde, ztratu zplsobenou uZivatelem nese uZivatel.

Spole¢nost Atomstack ma kone¢né pravo interpretovat dokument, za pfedpokladu dodrZeni pravnich predpis(. Atomstack si vyhrazuje pravo aktualizovat, upravovat, pop¥

ukoncit Podminky bez predchoziho upozornéni.
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C&st 3: Parametry produktu

Detailni parametry stroje M4

Vykon laseru 5w

Teplota okoli 0°C~35°C
Presnost opakovani <0,0001 mm
Hloubka znaceni 0,015-0,2 mm
Pfesnost znaceni MO0,001 mm
Rychlost znacenf <12m/s
ZpUsob chlazeni Vestavény ventilétor
Délka viny 1064 nm
Rozsah znaceni 70*70 mm
Sitka znaceni 0,001-0,05 mm
Hmotnost produktu 6,77 kg

Rozmeéry produktu 315 mm * 200 mm * 273 mm (d*§*v)
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Cast 6: Uvod do zplsobu montaZe

oo

pracovnirezims

tolniho pocitace

Krok 2: Nainstalujte 4 Srouby

rameno

Krok 1: Pfipravte podpérné

Shroméazdéni

Krok 6: Montaz je dokon¢ena

uby na

Krok 5: Utahnéte 3rof

Krok 4: Nainstalujte

zajistovaci

Sroub sestavy laseru
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Cast 7Uvod do zplsobu montaZze ru¢niho pracovniho rezimu
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Cést 8: B&Zné provozni postupy softwaru
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Cast 9: Uvod do metody zamé&Feni produktu

1. VloZte znactkovaci testovaci papir, zapnéte hlavni vypinac stroje a nastavte knoflik pro nastaveni vysky tak, aby se dva cervené svételné body
prekryvaly do jednoho svételného bodu, to znamena, Ze ladéni zaostFeni je dokonceno. Jinak pokracujte v Gpravé.

Poznamka: Pokud se dva svételné body nepiekryvaji, bude efekt znaceni ovlivnén, kdyz je odchylka mal4, a znackovaci stroj nemdze fungovat

kdyz je odchylka velka;

2. Tento stroj je vybaven pravitkem pro méreni vzdalenosti mezi laserovou hlavou a rytym pfedmétem pro nastaveni zaostfeni. Vzdalenost mezi nimi

je 130 mm, protoZe v montazi mohou byt chyby, podrobnosti najdete ve skute¢cném méreni.

e

Upravte vysku
knoflik tak, aby

skvrny se prekryvaji

Umistéte zaostfovaci film na misto, kde je svétlo
bod se soustredi a nastavte knoflikem pro vysku tak,
aby se svétlé body prekryvaly.
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etoda Cast 10: Ziskani a instalace softwaru

1. Zapnéte napajeni znackovaciho stroje a pomoci datového kabelu pfipojte pocitac, do kterého je tfeba nainstalovat znackovaci software;

2. Otevrete pfipojeny U disk v pocitaci, rozbalte soubor "BSL gravirovaci software" na plochu pocitace, otevrete rozbalenou slozku a odeSlete "ATOMSTACK"
zastupce na plose;

3. Nainstalujte soubor ovladace,, Drive\win7win8win10-x64.exe" na disk U. Po Uspésné instalaci spustte gravirovaci software poklepanim na zastupce na
plose , ATOMSTACK".

Metoda dva:

V pfipadé, Ze dojde ke ztraté pfipojeného disku U nebo k omylu smazani softwaru, mohou se uZivatelé prihlasit na oficidlni web a ziskat www.atomstack.com

software. Kroky instalace jsou stejné jako metoda
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Cast 11: Popis funkci softwaru

Zarovnat panel nastrojd

Panel nastrojl systému

Panel nastrojti Lupa

Panel nastrojd pro pfistupnost

Lidta dprav uzlu

position size
X |0.000 0.000 L.l
v[o.ooo  [oooo —

G001 (S
Z|0.000

Array application I

Okno vlastnosti objektu

Okno seznamu objektd

~
|

Panel nastrojt Kresleni

Stavovy Fadek

i
g,
S..-

power(%)| 60 e
Frequency (KHZ) | 30.000 =

| Pulse width (ns) 5.000 3
[Opening delay (us) | 100 =
Offlight delay (us)| 100 =
End delay (us) | 300 4

[ Automatic re:[] Red light outiine

[ continuous red §00:00:00

Oznatit ovlddaci okno
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Cast 12: Popis b&Znych funkci Kresleni tvaru

Kolo
Vybér

Nastroj

Nastroj

1

a =
16.701 |
n =
=
T applcation ‘ E

iy

@autor OMargir O Center ¢
1 mm

e (15050 | o

w @ ELS NS

7

Textové pole

= i [JEnable variable text

1. Kliknéte | a ve vychozim nastaveni se zobrazi,, TEXT". Zadejte slova

Shora dold se pouZivaii ke kresleni: Cary, kfivky, obdélniky, textové pole a kliknéte - déni kompletniho textu aplikace.

kruhy a mnohouhelniky

Pro praci na pfedmétu, ktery ma byt vyfezan, je nutné vyrezavani textu.

F Textovy nastroj pro nastaveni zarovnani, mezer mezi znaky, obloukového textu, thlu a

jiné parametry.
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Object property window

position size

X|-0.000 25,122 &
Y (0.000 7.158
-
Z{0.000
Array application

Font |TrueType font v

®@autor O Margir O Center ¢

1 mm

height |10.000 | mm

TEXT

[[] Enable variable text

1. Kliknéte

2. Pro vyrezavani textu neni potfeba nastavovat dalSi parametry. Je tfeba zménit pouze "Fadek". Vychozi hodnota je 0,04.
Poznamky: "Cara" je hustota prohybani textu. Cim vétsi hodnota, tim vy$3i rychlost carvingu, svétlejsi barva carvingu; &m menéi je hodnota,

niz3i rychlost carvingu, tim hlubsi barva carvingu;

Cast 13: Kresleni textu

filling X

[ Enabling conto. [ outline priori
[

ling

®1 O2 O3 O4
[AEnable Typet
[AGbject overall calcué g
[Jwalk around

Dooss il [ Quick fil
Multi-picture operation

@ default O Intersectior
O Union (O Difference s

N Ta—

45
CN—

Average distributiol
Margins

mm
mm
End offset mm

J11]

Straight mm

Boundary

Il

3

Ring
[Automatic rotationa 0

delete | [ADismiss group wher

=1

Cancel

[IKeep the independence

otevrete okno Nastaveni pInéni;

““““““ “TES

Pred hazenim

________ TE

Po hazeni

Priblizeni nevypInéni

PFibliZzeni vypIné

Rezba na kov primarni barvy, barvy a vypalovaci barvy, oxidovany povrch laku, galvanické pokovovani kovu, plastu, kiiZe a dal$ich natérovych material(i poskytuji

nejlepsi efekty.
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Obrézek 1

Cast 14: Zpracovani obrazu (portrét/barevna fotografie)

Picture attribute

Obrazek 2

(7961316 11pg [>>

jo-way scanning
0.4 |ms

Dotting tme
[ Adjustment pc

Point power mapping |

Obrazek7
Obrazek 5

Obrazek 3

E vyberte obrazek a poté kliknéte

| off ight delay (us)
[ Enddelay @)
| Corner delay (us) | 100

Config (F3)

Rediore | | vk

[Jcontnuous compon[0 | R|

[lselectMark total  [1 |

[[] Automatic re:[_] Red light outiine

pen Parameter |

Postaveni 8

F3m Obrazek 4

»

2. Upravte obrazek na spravnou velikost;

3. Zaskrtnéte "Reversal", "Grayscale" a "Fixed
DPI" (zadejte parametr 500 pro X a Y) a "Vystupy"
v okné Nastaveni obrazu,

4. Zaskrtnéte , Obousmérné skenovani” v poli,, Oznacit
Configs" a do pole "Dotting" zadejte 0,4
cas";

5V "Mark Configs" vyberte pro vstup do

rozhrani "Expand..." a zaskrtnéte "Bitmap scan".
pFirdstek"

6.Nastaveni parametrd carvingu.

Nastavte, rychlost (mm/s)” na500a, vykon (%)"
na 100.

Poznamky: Nejlepsi efekty Ize dosahnout vyrezavanim portrétu/barevné fotografie na laku a vypalovanim na kov/oxidovany lak na galvanické pokovovani kovu.
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C4st 15: Zpracovani obrazu (b&7n4 bitmapa)

Object property window % mw x
position size ! Pe... | swi... name N~
x[-141111[282.222 | | @
v[-141.111[282.222 | open  Pen_No_001

2(0.000 =

open Pen_No_003
open Pen_No_004
open Pen_No_005

5
1 v
Fib0s30222%57fefebt|  [>3] <- ooen_Pen No 006
Picture setting
DReverse

amay |

[(Juse defauit Configs

Contrast 0 |[Pen_No_000
l ‘ e
brightness
L oL - a. s
Pulse width (ns) 5.000
|Opening delay (us) [ 100
| offlight delay (us)| 100
[ End delay (us) [ 300
n L | Corner delay (us) | 100 &+
pen Parameter | | config (F3)
!
Redion )| | wak )
EIAd).stmem pc ; [C]continuous compon : R |
| Point power mapping [select Mark total
Expand, [ Automatic rei[JRed light outiine
umenid [ continuous red {00:00:00
[CIoynamic input pic

Upravte obréazek na spravnou velikost;

Zaskrtnéte , Stupné 3edi”a, Fixed DPI”(zadejte parametr 300 pro X aY)a, Outlets”v okné Nastaveni obrazu; Zaskrtnéte
. Obousmérné skenovani“v okné, Mark Configs” a zadejte 0,4 do, Dotting time"; Nastaveni

parametr( carvingu. Nastavte "rychlost (mm/s)" na 500 a "vykon (%)" na 100.

Poznamky: Rezba na kov primarni barvy, barvy a vypalovaci barvy, oxidovany povrch laku, galvanické pokovovani kovu, plastu, kiize a dal3ich
natérovych materialG poskytuje nejlepsi efekty.
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Cast 160vladani znacek

lEnsbing contot. [] utine prior

®1 Oz O3 O
[Henable Type: =

1
o

Cancel

bk Do
Owak around

Oeross il Okl

Mt picture operation

@defaut  Olntersector

Ourion Obifference =

=
=
J
i
20
[

o
St 0 mn
Endoffet 0 mn
stat 0 |mm
sancay [0 |
mg fo e

automatic rotaton a 0

delete  [/]Dismiss group wher

@Qa@ﬂ!ﬁﬂéoemﬂfﬂg;
(9]
il
¢
g

1. Kliknéte & importovat vektorové soubory ve formétech PLT, DWG a Al;

2. Importované vektorové soubory musi byt pred vyfezavanim vyfrézovany.

Pro plnéni vektorovych soubord neni potfeba nastavovat dal3i parametry. Pouze "linkové" potfeby

1 IEY

Poznamky: , Line” je hustota vypInéni textu. Cim vétsi hodnota, tim vy33i

byt zménén. Vychozi hodnota je 0,04

X Wied 5 NECIP WEARERIR P IR

rychlost carvingu, tim svétlejSi barva carvingu; ¢im mensi hodnota, tim nizsi
rychlost carvingu, tim hlub3i barva carvingu;
Rezba na kov primarni barvy, barvy a vypalovaci barvy, oxidovany povrch laku, galvanicky kov, plast,

kize a dal3i natérové materialy poskytuji nejlepsi efekty.

Mark control window X
Pe...  SWi... name e
open Pen_No_001
open Pen_No_002
open Pen_No_003
open Pen_No_004

5 open Pen_No_005
BSEM cpen pen Mo 00V
< >

[[Juse default Configs
[ ofrento.s | e |

processing (pieces) | 1

Pulse width (ns) 5.000

-

| Opening delay (us)| 100

| offlight delay (us) | 100

| End delay (us) 300

| Corner delay (us) [ 100

[ select Mark total

Doporuceno
Nastaveni parametri
Rychlost (mm/s): 500
vykon (%): 100
Frekvence (KHZ):30

Cervené svétlo (F1):
Nahled aktudlni pozice
fezby, Cervena

rezim nahledu
svétlého obdélniku
Mark(F2): Zacnéte
vyfezavat

MozZnost je
zasSkrtnuta a nastavena jako

rezim nahledu obrysu.
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Cast 17: Odkazy na parametry Fezbafstvi pro riizné materialy

Obrazek, text a vektorovy soubor

Material Radkovani Rychlost vykonu

Kov 0,01 nebo 0,005 nebo 0,001 100 300 nebo 500
Barva Povrch Kov 0,005 nebo 0,001 100 500

Plasticky 0,05 100 1000 nebo 1500
Kbze 0,005 nebo 0,001 100 1000 nebo 1500
Kamen 0,01 100 500

Malovani povrchu skla 0,05 100 500

Povrchovy material barvy 0,05 100 1000 nebo 1500
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Cernobily obrazek (b&7na bitmapa)

biigni svaly

Lattice Point (zaskrtnuto)

Obousmérné skenovani (zaskrtnuto)
Doba teckovani (0,4~0,5 ms)

Vykon nastavovaciho bodu (zaskrtnuto)

Material Nastaveni obrazu Rychlost vykonu

Kov 100 200

Barva Povrch Kov Stupné& 3edi (zadkrtnuto) 100 300
Pevné DPI (x300 y300)

Plasticky o . 100 500
Bod mfizky (zaSkrtnuto)

KCze Obousmérné skenovani (zaskrtnuto) 100 500
Doba teckovani (0,4~0,5ms)

Kamen Vykon nastavovaciho bodu (zaskrtnuto) 100 200

Povrchovy material barvy 100 500

Barevny obrazek (na Sifku a na vysku)

Barva Povrch Kov 5
Storno (zaSkrtnuto)

Galvanicky pokoveny kov Stupné Sedi (zaskrtnuto)
Pevné DPI (x500 y500)

Oxidovany kov 100 500
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FAQ

1. Stroj po zapnuti nereaguje.

1. Selhani elektrického pripojeni: zkontrolujte zasuvku, vypinac a zasuvku na téle stroje, abyste se ujistili, Ze jsou spravné zapojeny a
pFipojen k napéjeni; zkontrolujte tlacitko Napajeni na panelu, abyste se ujistili, Ze je stisknuto a kontrolka tlacitka sviti.
1I. Nelze se pfipojit k pocitaci

1. Neni pfipojeno ke kabelu USB: zkontrolujte propojeni USB kabelu mezi pocitacem a zafizenim a ujistéte se, Ze je spravné pfipojen. Rozhrani USB na

pfednim panelu nékterych stolnich pocitacl je neplatné, takZe je tfeba jej pripojit do zasuvky na zadni strané hostitele.

2. Ovladac neni spravné nainstalovan: nainstalujte ovladac podle pokyn(. Pokud poéitac identifikuje zafizeni jako sériovy port po
instalace, hardwarové pfipojeni je v poradku.

3. Dal3i specialni pfipady: odpojte USB kabel a napajeci zdroj. Jakmile se zafizeni na 5 sekund UpIné vypne, pfipojte jej k
opét sila.

. Lehka Fezba nebo Zadnéa rfezba

1. Nepresné ostreni: pro presné ostreni si prectéte ¢ast o ostfeni v Navodu k obsluze.
2. Rychlost fezani: vysledek p¥ilis vysoké rychlosti nebo pfilis kratké doby horeni. Prectéte si ¢ast o parametrech carvingu v provozni pfirucce
zZnovu upravit parametry.

3. Mélky obrazek: importovany obrazek musi byt jasny. Pokud jsou linie pfili§ jemné a barva pFilis svétla, bude efekt Fezby ovlivnén
primo.

4. Umisténi pfedmétu: protoZe ohniskova vzdalenost laseru je pevnd, pfedmét, ktery ma byt vyfezan, musi byt plochy, rovnobézny s télem stroje. Pokud objekt
k vyfezani je nazev, ohniskova vzdélenost je nepfesnd, coZ m4 za nasledek abnormalni Fezbarsky efekt.
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ATOMSTACK

Sluzby zakaznikim: Naskenujte kéd pro vstup do diskusni skupiny.

@ Pro podrobné zaru¢ni podminky navstivte nase oficialni
webove stranky na adrese: WWW.atomstack.com

@ Pro technickou podporu a servis prosim napiSte e-mail

podpora@atomstack.com
Laser Marking Machine
APLIKACE skeneru:
Ctecka QR kodi/ Ctetka ¢arovych kédl popF
Vyrobce: Shenzhen AtomStack Technologies Co., Ltd. jakakoli aplikace se skenerem.

Adresa: 17. patro, budova 3A, faze II, Intelligent Park, ¢. 76, Baohe Avenue,
Baolong Street, Longgang Dist., Shenzhen, 518172, Cina



